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Основными процессами предприятий машиностроения явля-

ются работа с клиентами, взаимодействие с поставщиками для 

обеспечения основной деятельности, производственных процес-

сов и внедрения продукции [1, 2, 3]. Планирование производствен-

ной программы – ключевой процесс, который основан на анализе 

заказов [4]. На основе этого плана разрабатывается производствен-

ный план для каждой смены и устанавливаются задачи для произ-

водства [5, 6, 7]. Также проектируются и операции контроля [8, 9]. 

Материалы списываются в соответствии с фактическим расходом.  

Рассмотрим процедуру разработки блок-схемы процессов на 

примере производства электрических погружных насосов. 
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Производство электрических погружных насосов осуществ-

ляется в соответствии с утвержденными стандартами.  

Автоматизированная система необходима организации для 

контроля производственных процессов и сокращения времени, за-

трачиваемого на документирование. Значительный объем инфор-

мации хранится и передается в бумажном виде, что замедляет ра-

боту административного персонала. Для решения этой проблемы 

необходимо создать бизнес-процесс в нотации IDEF0.  

Создание автоматизированной системы управления произ-

водством позволит контролировать производственные процессы и 

сократить время, затрачиваемое на документирование.  

Задачами проекта разработки процессов являются:  

 анализ существующих бизнес-процессов;  

 разработка бизнес-процесса в нотации IDEF0; 

 разработка программного обеспечения для автоматизации 

бизнес-процесса; 

 внедрение автоматизированной системы управления про-

изводством на предприятии.  

Бизнес-процесс в нотации IDEF0 для предприятия по произ-

водству электрических погружных насосов состоит из следующих 

этапов:  

1. Планирование производства; 

2. Закупка сырья и материалов; 

3. Производство продукции; 

4. Контроль качества продукции; 

5. Реализация продукции; 

6. Бухгалтерский учет. 

Программное обеспечение для автоматизации бизнес-про-

цесса ля предприятия по производству электрических погружных 

насосов будет разрабатываться с использованием современных 

технологий программирования.  

Система будет иметь модульную структуру, что позволит 

легко добавлять новые функции и возможности.  

Внедрение автоматизированной системы управления произ-

водством на предприятии будет осуществляться поэтапно.  

IDEF0 – это графическое обозначение, используемое для со-

здания функциональной модели, которая показывает структуру и 
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функции системы, а также потоки информации и материальных 

объектов, которые связывают эти функции. 

Метод моделирования IDEF0 имеет несколько особенностей, 

включая использование контекстной диаграммы, поддержку де-

композиции, доминирования и четырех типов стрелок. Контекст-

ная диаграмма, также известная как A-0, – это диаграмма верхнего 

уровня, которая отображает моделируемый объект, представлен-

ный одним блоком со стрелками границ. Стрелки на этой диа-

грамме изображают взаимосвязи между моделируемым объектом 

и окружающей средой. Диаграмма A-0 определяет область моде-

лирования и ее границы. Контекстная диаграмма предметной об-

ласти для предприятия по производству электрических погружных 

насосов показана на рисунке 1. 

 

 
Рисунок 1 – Контекстная диаграмма предприятия по производству 

электрических погружных насосов 

 

Поддержка декомпозиции – это принцип проектирования, в 

котором нотация IDEF0 детализирует последовательную декомпо-

зицию процесса до требуемого уровня детализации. Подчиненная 
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диаграмма, созданная во время декомпозиции, охватывает ту же 

область, что и родительский процесс, но описывает его более по-

дробно. Принцип доминирования диктует, что блоки модели 

IDEF0 на неконтекстной диаграмме должны располагаться по диа-

гонали от верхнего левого угла диаграммы к нижнему правому 

углу в числовом порядке. Блоки, расположенные в верхнем левом 

углу, «доминируют» над блоками, расположенными в правом 

нижнем углу, где «доминирование» относится к влиянию, которое 

блок оказывает на другие блоки на диаграмме. Используются сле-

дующие типы стрелок: «ввод», «вывод», «механизм» и «управле-

ние». «Входные данные» преобразуются или потребляются про-

цессом для создания того, что отображается в качестве выходных 

данных. «Элементы управления» определяют условия, необходи-

мые процессу для достижения правильного результата. «Выход-

ные данные» – это данные или материальные объекты, получен-

ные в ходе процесса. «Механизмы» определяют средства, которые 

поддерживают выполнение процесса. Основные процессы, кото-

рые управляют предприятием, а также процессы, необходимые 

для поддержки его основных видов деятельности, могут быть 

определены на основе приведенного выше описания предметной 

области.  

В приведенном примере акцент сделан на основных процес-

сах организации, таких как приемка сырья и компонентов, сборка 

электронасоса и управление им с последующим хранением или от-

правкой заказчику. Чтобы разработать программу производствен-

ного планирования, необходимо определить производственные за-

траты и создать документы по резервированию материалов. На 

планирование производства программы также влияют отчетные 

показатели эффективности производства продукции. Производ-

ственное задание утверждается на основании разработанной про-

граммы производственного планирования. 

Декомпозиция контекстной диаграммы представлена на ри-

сунке 2. 
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Рисунок 2 – Диаграмма декомпозиции бизнес-процессов предприятия. 

Производство электроцентробежных насосов 

 

Таким образом, нотация IDEF0 предполагает построение 

иерархической системы диаграмм – единичных описаний фраг-

ментов системы. 
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