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Сейчас сложно представить себе современную животноводче-

скую ферму без кормораздатчика. Это устройство позволяет получать 

высококачественный, легкоусвояемый смешанный и измельчённый 

корм для животных. 

В этой статье мы рассмотрим ресурс рабочего витка шнека – ос-

новного элемента кормораздатчика, отвечающего за крепление ножей, 

измельчение и перемешивание загруженной массы корма. 

Для начала рассмотрим основные места износа шнека кормораз-

датчика. На рисунке 1 представлено фото основного рабочего органа 
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горизонтального кормораздатчика KUHN. Как мы можем видеть ос-

новной износ приходится на середину шнека. Так происходит из-за 

принципа перемешивания корма. Шнек сделан таким образом, что за-

гружаемые корма (основными компонентами корма, загружаемого в 

кормораздатчик, являются: силос, сенаж, сено, солома, концентриро-

ванные корма (рапсовый шрот, свекловичный жом, комбикорм и т.д.)) 

сталкиваются витками шнека в середины, тем самым образовывая ме-

сто повышенного давления. Из данного факта следует, что основной 

износ будет приходиться на витки шнека, которые находятся по сере-

дине, а витки, находящиеся по краям шнека, почти не подвержены из-

носу. 
 

  
Рисунок 1 – Вид рабочих органов кормораздатчика 

 

Как мы можем наблюдать на рисунке 1, середина шнека пришла 

в совсем не годное к эксплуатации состояние. Использование кормо-

раздатчика в таком состоянии возможно, но с сопутствующими про-

блемами. К таким проблемам относятся: увеличение времени переме-

шивания, неравномерность перемешивания, плохое измельчение, уве-

личение потребляемой мощности от трактора и т.д. Все эти проблемы 

приносят дополнительные затраты для хозяйств, что в свою очередь 

снижает рентабельность производства сельскохозяйственной продук-

ции. 

Замена всего шнека это трудоемкая и длительная по времени опе-

рация, требующая наличия специального оборудования, но её можно 

избежать, используя метод модульной замены изнашиваемых частей. 

На рисунке 2 мы можем видеть разницу изношенного и только изго-

товленного витка шнека. Данная лопасть была спроектирована, осно-

вываясь на геометрические размеры менее изношенных лопастей с 

учетом износа. 
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Рисунок 2 – Изношенный виток шнека в сравнении с новым 

 

Принцип модульной замены изнашиваемых частей шнека заклю-

чается в замене витков шнека без снятия самого шнека с машины, что 

в свою очередь помогает экономить время и средства при ремонте сме-

сителей-кормораздатчиков. Процесс делится на 5 этапов:  

1. Очистка и подготовка; 

2. Удаление изношенных частей; 

3. Финишная подгонка изготовленного витка; 

4. Приварка нового витка; 

5. Установка ножей. 

Очистка и подготовка – важный этап, отвечающий за безопас-

ность на рабочем месте при замене витков. Необходимо удалить все 

остатки корма, находящиеся в кормовой ванне после последнего сме-

шивания, чтобы избежать их возгорания при удалении старого и 

сварке нового витка. 

Удаление изношенных частей. На данном этапе происходит 

удаление изношенного витка шнека, с трубы на которой он крепится. 

Можно использовать разные методы резки металла. Наиболее удоб-

ным является использование плазмореза, с помощью которого можно 

добиться ровного реза на криволинейных заготовках. Далее произво-

дится обтачивание сердцевины шнека для удаления остатков резки. 

Финишная подгонка изготовленного витка. Так как во время 

работы шнек может изнашиваться не равномерно, новый виток шнека 

с вырезанной на лазерном станке с ЧПУ нижней дугой может не ровно 

вставать на место крепления. Плюсом при удалении старого витка мо-

гут остаться впадины и бугры прошлой сварки, что в свою очередь за-

труднит процесс сварки и сделает её менее прочной. Чтобы избежать 
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таких явлений производят финишную подгонку витка шнека к плоско-

сти сердцевины шнека. 

Приварка нового витка – важный этап, требующий специаль-

ных навыков и оборудования, но из-за постоянного применения сва-

рочных работ при ремонте сельскохозяйственной техники не вызыва-

ющий трудностей в найме специалистов и приобретении оборудова-

ния. Именно от этого этапа зависит будущее работы кормораздатчика. 

Сварка должна осуществляться качественно и без дефектов, так как на 

виток шнека приходятся большие нагрузки практически во всех 

направлениях. Сварку следует производить специальными электро-

дами, подходящими по составу для свариваемых сталей. 

Установка ножей – заключительный этап восстановления рабо-

тоспособности кормораздатчика. Установка ножей должна произво-

диться в порядке, установленном производителем. Следует использо-

вать только качественные крепежные элементы, которые способны 

держать большие нагрузки. Обычно производители рекомендуют ис-

пользовать болты классом прочности не ниже 10.9. 

Основываясь на методе, приведенном в статье, можно вернуть ра-

бочее состояние кормораздатчику в течении 1 суток, что в свою оче-

редь не сильно скажется на процессах кормления и раздачи кормов. 

Оборудование для проведения данных операций есть почти в каждой 

мастерской, что и делает его доступным для большого количества хо-

зяйств. 
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