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Во ВНИИТиН Россельхозакадемии разработа-

на переносная экспресс-лаборатория для контро-

ля качества работающих масел. С использованием 

ее оборудования по разработанным специальным 

методикам можно оценить приведенные показате-

ли у моторных масел [6].

Применение экспресс-методов определения 

основных эксплуатационных показателей нефте-

продуктов (содержание воды, максимальный раз-

мер механических загрязнений и кинематическая 

вязкость) позволяет за минимальный промежуток 

времени дать достаточно точную информацию о ка-

честве нефтепродукта во время его транспортиро-

вании, хранении и применении при эксплуатации 

сельскохозяйственной техники.
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МЕТОДЫ ОЦЕНКИ ЭФФЕКТИВНОСТИ 

ВХОДНОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА

Оценку эффективности входного контроля ка-

чества сельскохозяйственной техники и за-

пасных частей можно осуществлять на ЭВМ с по-

мощью специальной компьютерной программы 

(рис. 1), а также графоаналитическим методом.

Компьютерная программа позволяет форми-

ровать отдельные исходные данные по методу ста-

тистических испытаний на основании законов рас-

пределений, построенных по результатам исследо-

ваний. Выбор необходимых для оценки параметров 

Рис. 1. Вид окна для ввода данных программы оценки эффективности входного контроля
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эффективности входного контроля и нужных для 

анализа диаграмм осуществляется в отдельных диа-

логовых окнах программы [1].

Последовательность выбора параметров и вво-

да исходных данных следующая. Выбирается тип 

машины, и вводятся численные значения параме-

тров поставки и производственной характеристи-

ки техники. План входного контроля формируется 

в поле его параметров в виде внесения численных 

значений или случайно по методу статистических 

испытаний [2].

После внесения всех необходимых исходных 

данных выбирается кнопка «Параметры оценки эф-

фективности входного контроля качества», которая 

открывает новое диалоговое окно для выбора пока-

зателей оценки эффективности входного контроля. 

Далее с помощью кнопки «Рассчитать» выводится 

диалоговое окно с численными значениями показа-

телей эффективности входного контроля качества.

В случаях если нет возможности использовать 

компьютерную программу оценки эффективно-

сти входного контроля или необходимо оператив-

но оценить эффективность организации входного 

контроля качества сельскохозяйственной техники 

и запасных частей, можно воспользоваться специ-

ально построенной номограммой (рис. 2, 3), ко-

торая отражает следующие основные показатели: 

качество входного контроля, готовность машин, 

экономическую эффективность и срок окупаемо-

сти затрат.

Номограмма строится для каждой конкретной 

марки машины или вида запасных частей в следую-

щей последовательности.

Вначале строится график зависимости пока-

зателя качества входного контроля, полученного 

от гаммы факторов, влияющих на него, по формуле

Рк = 0,018e0,3799γ.

Далее строится зависимость прироста готовно-

сти от значений показателя качества.

Для определения экономической эффективно-

сти входного контроля качества строится график ее 

зависимости от прироста готовности машин. Опре-

деление срока окупаемости затрат на входной кон-

троль осуществляется по графику его зависимости 

от экономической эффективности.

Таким образом, построена номограмма для 

определения основных показателей эффектив-

ности входного контроля качества сельскохо-

зяйственной техники и запасных частей. По-

сле построения номограммы ее использование 

не представляется затруднительным и является 

оперативным.

«Ключ» пользования номограммой:

на правой оси гаммы факторов γ устанавлива-

ем точку, соответствующую заданному значению 

(например, 0,85);

из этой точки восстанавливаем перпендику-

ляр до пересечения с линией графика, а затем па-

раллельно оси гаммы факторов γ восстанавливаем 
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Рис. 2. Номограмма определения показателей эффективности входного контроля качества 
сельскохозяйственной техники
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перпендикуляр на ось показателя качества Рк и по-

лучим его значение (например, 0,48);

для определения прироста готовности пер-

пендикулярно оси показателя качества Рк из уста-

новленной точки его значения проводим линию 

до пересечения с кривой графика и, восстанавли-

вая вниз перпендикуляр до пересечения с осью при-

роста готовности ΔГ, получаем его значение (на-

пример, 0,14);

из полученной точки восстанавливаем перпен-

дикуляр до пересечения линии графика, а затем 

из точки пересечения восстанавливаем перпенди-

куляр до оси экономической эффективности Эвкк;

в точке пересечения этого перпендикуляра 

с осью Эвкк считывается значение экономической 

эффективности внедрения входного контроля ка-

честв (40 (тыс. р./тыс. р.)/год);

далее из точки оси Эвкк восстанавливается пер-

пендикуляр до пересечения с линией графика, ха-

рактеризующего срок окупаемости;

из полученной точки пересечения восстанав-

ливается перпендикуляр к оси срока окупаемо-

сти tок и получаем значение срока окупаемости 

(0,038 года).

Примеры технико-экономического обоснова-

ния и опытного внедрения рекомендаций по со-

вершенствованию входного контроля качества 

сельскохозяйственной техники и запасных частей 

в Московской, Самарской, Тамбовской областях 

и в других регионах позволяют делать оптимисти-

ческие выводы о целесообразности развития тако-

го метода повышения готовности машин. Распро-

странение и развитие входного контроля качества 

сельскохозяйственной техники и запасных частей 

в целом по стране будет способствовать дальней-

шему повышению эффективности использования 

машинно-тракторного парка. Обоснование эко-

номической эффективности внедрения рекомен-

даций по совершенствованию входного контро-

ля качества на примере конкретного региона по-

зволит убедиться в целесообразности их широкого 

внедрения.
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Рис. 3. Номограмма определения показателей эффективности входного контроля качества 
сельскохозяйственной техники


